附件3：
【机电设备安装与调试】专项职业能力考核规范
一、 定义
掌握机电设备常用机构及电气控制部分的组成、工作原理，熟悉机电设备安装调试知识及相关的安全操作规范，熟悉国家有关职业能力考核的相关法律法规，运用常用机械拆装工器具、电工工器具进行拆装调试，掌握常用传动机构、电气控制线路的安装调试等能力。
二、 适用对象
运用或准备运用本项能力求职、就业的人员。
三、能力标准与鉴定内容
	能力名称：机电设备安装与调试                    职业领域：机电一体化

	工作任务
	操作规范
	相关知识
	考核比重

	(一)
典型机械设备零部件的拆装与调试
	1.作业前的准备工作

	1.拆装前应了解设备的结构、拆装技术和工艺要求。
2.了解常用工具、量具的用途和使用、维护方法，能够根据工作内容合理选用工具、量具。
3.能够正确准备个人劳动保护用品（个人安全防护装备齐全，穿戴好防护用品，女生长发要装入工作帽）。
4.能够正确采用安全措施保护自己，保证工作安全。
5.零件和工器具摆放、部件拆装必须在规定作业场所内进行，整机摆放与拆装的场地必须规划清晰，直至整个项目结束，所有作业场所必须保持整齐、规范、有序
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	2.零部件的拆装与调试

	1.机械拆装应严格按照原有的机构布置形式及工艺要求进行拆装，严禁私自修改作业内容或以非正常的方式更改零件。
2.拆装的零件必须是质检部验收合格的零件，拆装过程中若发现漏检的不合格零件，应及时上报。
3.拆装过程中零件不得磕碰、切伤，不得损伤零件表面，或使零件明显弯、扭、变形，零件的配合表面不得有损伤。
4.相对运动的零件，拆装时接触面间应加润滑油（脂）。
5.相配零件的配合尺寸要准确。
6.拆装时，零件、工具应有专门的摆放设施，原则上零件、工具不允许摆放在机器上或直接放在地上，如果需要的话，应在摆放处铺设防护垫或地毯。
7.拆装时原则上不允许踩踏机械，如果需要踩踏作业，必须在机械上铺设防护垫或地毯，重要部件及非金属强度较低部位严禁踩踏。
8.每完成一个部件的拆装，都要按以下的项目检查，如发现拆装问题应及时分析处理。
 （1）拆装工作的完整性，核对拆装图纸，检查有无漏装的零件。
 （2）各零件安装位置的准确性，核对拆装图纸或如上规范所述要求进行检查。
 （3）各联接部分的可靠性，各紧固螺丝是否达到拆装要求的扭力，特殊的紧固件是否达到防止松脱要求。
 （4）活动件运动的灵活性，如输送辊、带轮、导轨等手动旋转或移动时，是否有卡滞或别滞现象，是否有偏心或弯曲现象等。
9.总装完毕主要检查各拆装部件之间的联接，检查内容按（8）中规定的“四性”作为衡量标准。
10.总装完毕应清理机器各部分的铁屑、杂物、灰尘等，确保各传动部分没有障碍物存在。
11.试机时，认真做好启动过程的监视工作，机器启动后，应立即观察主要工作参数和运动件是否正常运动。
12.主要工作参数包括运动的速度、运动的平稳性、各传动轴旋转情况、温度、振动和噪声等。
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	3.作业结束的整理工作
	工作完毕，必须清理作业现场，按要求将工具和零件放置指定位置。
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	（二）
常用机电设备电气控制线路的安装与调试
	1.作业前的准备工作
	1.能够正确准备个人劳动保护用品；2.能够正确采用安全措施保护自己，保证工作安全；
3.了解常用工具、量具的用途和使用、维护方法，能够根据工作内容合理选用工具、量具；
4.了解电工常用材料的种类、性能及用途，能够根据工作内容正确选用材料；
5.掌握电气制图的读图知识，能读懂机械设备的电气控制原理图、接线图等。
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	2.配线与安装
	能够按图样要求进行机械设备的主、控线路面板的配线（包括选择电器元件、导线等）和电气安装工作。
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	3.调试
	能够进行机械设备的通电工作，并能正确处理调试中出现的问题，经过测试、调整，最后达到控制要求。
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	4.作业结束的整理工作
	工作完毕，必须清理作业现场，按要求将工器具放置指定位置。
	

	
	
	
	

	
	
	
	


四、鉴定要求
（一）申报条件
达到法定劳动年龄，具有相应技能的劳动者均可申报。
（二）鉴定方式与鉴定时间
采用现场技能实际操作考核方式，考核总时间为90分钟，其中项目一考核时间40分钟，项目二考核时间50分钟。

